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LINEA™IGH SPEED

ROTAZIONE CON MANDRINO MACCHINA - SLIMLINE

SPINDLE DRIVEN

81,4
70
RA-100 izt
Diameter without tool with RA-100
Diametro senza utensile con RA-100 S | l_ 3
™ i R
(ﬂ 5 @ —- . _{}Bg 2
RPM max. output 62 0 S - A4 8
Max. Velocita output 5 rpm \4 14 —
Technical Data / Dati Tecnici RA-100 P 228
RPM max. input / Max. Velocita input 15.000
FAt. reduction / Rt. in riduzione 1/2,67
Weight / Peso Kg 35 68,7
60
RA-200 T
Diameter without tool with RA-200 .
Diametro senza utensile con RA-200 =
« 1) l_-r--'-‘-— 1 ® é
RPM max. output g P i ¥ ’ Z 8 8
& ™| 3 &
Max. Velocita output 1 0 3 000 l'p m \\' o e
174 R
Technical Data / Dati Tecnici RA-200 %
RPM max. input / Max. Velocita input 15.000
Rt. reduction / Rt. in riduzione 115
Weight / Peso Kg 35
IC-300 573
50,9 :
x : y | max.03 b
Diameter without tool with IC-300 @ I 5 :
Diametro senza utensile con 1C-300 i E;“F
g al e K T
RPM max. output | NI E R .
Max. Velocita output 1 1 250 rpm \‘ -
12,8
Technical Data / Dati Tecnici 1C-300
RPM max input. / Max. Velocita input 15.000
Rt reduction / Rt in riduzione 3/4
Weight / Peso Kg__ 3
MFC-300 S
%
Diameter without tool with MFC-300 91,75 !
Diametro senza utensile con MFC-300 max @ 1,6 &
o | :
=2 Xt =
RPM max. output Y Olofs = e e .
Max. Velocita output 1 5000 fpm R } = s =
Technical Data / Dati Tecnici MFC-300
RPM max input. / Max. Velocita input 15.000
At. reduction / Rt. in riduzione 11
Weight / Peso Kg 3
A\ -y Lo\
W 2%
(™ (% (W)
Spindle Runout Coolant Option Collet
Spindle accuracy | 0,002mm Itis pos_:ible 1o use gxtem;le coolant mtﬂz rlnad\ini_ngA RA-100 | mm | CH8: @3 mm every 0,1 mm @ 3mm
Precisione del Mandtino 0,00008 inch. Clree s NSNS S0 (ke B My RA-200 |mm | CHS: @3mm, 2,35 every 1,6 and 62,35, #3175
IC-300 | mm | CHC: @3mm, @2,35mm, @1,6 mm, @2,00mm and 3,175 mm
www.albertiumberto.com MFC-300 | mm | K252 @1,6mm
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LINEA HIGH SPEED

OPTIONAL DRIVE SHANK*
Non interchangeable input drive shank
Coni non intercambiabili
50,1
B LR - o TT).  Extension hetween spindle and heads/
é | —— i Prolunga da inserire tra il manipolo e la testa
DIN-69871
ISO 40/50
971
52,9 44,2 H CAT
40/50
. w MAS-BT
VAIEEIE B aa— 40/50
IEEE s ﬂ
g _@H 2 5 5 5 -_§:r
coll o )| — T J
\LI _____ e HSK
oo 63/80/100
CAPTO
C5/Cé/C8
|
n_®
- 4 : _i
Q
KM
50/63
5.5
Release stroke
35 6.5 Corsa di sgancio
Shank/Cono DIN-69871 CAT MAS-BT HSK CAPTO KM
Size/Grandezza 40 50 40 50 63-80 100 C5-C6 C8 50-63
65-80-(110%) 80-110 65-80-(110%) 80-110 65-80-{110%) 80-110 65-80-{110%) 80-110 65-80-(110%)
35 35 35 41 42 45 38 40 40
*optional
Accessories / Accessori RA-100 RA-200 1C-300 MFC-300 Retaining block / Tassello di ritegno /
Stop-Black
Retaining block / Tassello di ritegno @18 mm @18 mm @18 mm 318 mm 4
Extension / Prolunga CN-01 CN-01 CN-01 CN-01 NOT.INCLUDED
NON INCLUSO
www.albertiumberto.com
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